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B.01 ROBOTY BUDOWLANO KONSTRUKCYJNE

Oznaczenia wg Wspdlnego Stownika Zaméwieh (CPV):

45111200-0
45442100-8
45450000-6
45431100-8
45431200-9
45422000-1
45421146-9
45410000-4
45321000-3
45262520-2
45262423-2
45262210-6
45261000-4
45262410-8
45262420-1
45223500-1
45261320-3

Roboty w zakresie przygotowania terenu pod budowe i roboty ziemne
Roboty malarskie

Roboty budowlane wykohczeniowe, pozostate

Kladzenie terakoty

Ktadzenie glazury

Roboty ciesielskie

Instalowanie sufitow podwieszanych

Tynkowanie

Izolacja cieplna

Roboty murarskie

Wykonywanie podktadow

Fundamentowanie

Wykonywanie pokry¢ i konstrukcji dachowych oraz podobne roboty
Wznoszenie konstrukcji budynkow

Wznoszenie konstrukcji obiektow

Konstrukcje z betonu zbrojonego

Kfadzenie rynien



B. ROBOTY BUDOWLANO-KONSTRUKCYJNE

1. Wstep

1.1. Przedmiot S.S.T. :

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczneg wymagania dotycxe
wykonania i odbioriModernizacji oczyszczalgciekéw w m. Daleszyce, gm. Daleszyce, pow.
kielecki, wojswigtokrzyskie
1.2. Zakres stosowania S.S.T. :

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokampreetargowy i
kontraktowy przy zleceniu i realizacji zamierzemg/mienionego w p. 1.1.

1.3 Zakres robot obgtych S.S.T. :

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotygrowadzenia robét przy wykonaniu
rozbudowybudynku oczyszczaldciekow wm. Daleszyce, gm. Daleszyce, pow. kielecki, woj.
swietokrzyskie

i obejmup :

» wykonanie konstrukcji betonowych zelbetowych zwizanych z rozbudoavbudynku
oczyszczalni, tj. ptyty fundamentowej pod zbiorrld O i hcznika

» wszelkie czynnéci umazliwiajace i majce na celu wykonanie zbrojenia betonu w
elementaclielbetowych

» wszelkie czynnéci umazliwiajace i majce na celu wykonanie izolacji przeciwwodnych
i przeciwwilgociowych konstrukcji murowych, betongeh i zelbetowych zwizanych z
rozbudowy

» wszelkie czynnéci umazliwiajace | majice na celu wykonanie konstrukcji murowych
zwiazanych z budow

+ wszelkie czynnéci umazliwiajace | majce na celu wykonanie robot tynkarskich,
posadzkarskich i wykazeniowych wewstrz i na zewatrz obiektow zwazanych z wiw
budowg

» wszelkie czynnéci majpce na celu wykonanie i moritakonstrukcji drewnianych
wystepujacych w w/w obiektach przetargowych

» wszelkie czynnéci umaziwiajace i mapgce na celu wykonanie zabezpietze
antykorozyjnych konstrukcji stalowych w postaci pokv ochronnej - cynkowania na
goraco zwizanych z budoww/w obiektow

» wszelkie czynnféci umaziwiajace i majce na celu wykonanie zabezpietze
ognioochronnych i grzybobdjczych konstrukcji dreamjch w postaci powiok
chemicznych posiadgych atesty NRO

+ wszelkie czynnéci umaliwiajace i majce na celu wykonanie robot pokrywczych i
obrébek blacharskich dachu wraz z jego izaléefmiczr

1.4 Ogo6lne wymagania :

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za j&koich wykonania, bezpiec#stwo
wszelkich czynnéci na terenie budowy, metodyzyie przy budowie oraz ich zgoditoz
dokumentagj projektows, Szczegdtow Specyfikacy Technicza oraz poleceniami Inspektora
nadzoru.

2. Materiaty

2.1 Skiadniki mieszanki betonowej dla potrzeb wykoania fundamentow, wiacy i
nadproza indywidualnego stalowo betonowego

2.1.1. Wymagania ogolne :

tawy fundamentowe, nadpre stalowozelbetowe , wiace , wykoné z betonu kl. B20, stal
zbrojeniowa Kl. A-l (St3SX) i A-lll (34GS).

Pod fundamenty zastosoévpodktad betonowy z betonu ki. B10 gr. 10 cm.



Obiekty inzynierskie :
* Plyte fundamentow pod zbiornik g 450 cm, wykota betonu kl. B25, stal zbrojeniowa
kl. A-1 (St3SX) i A-lll (34GS).
* Pod plyt fundamentow zastosowé&podkiad betonowy z betonu kl. B10 - gr. 10 cm.

Skfadniki mieszanki betonowej:
2.2. Cement.
rodzaj cementu :

» Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu poltlkdego czystego, tj. bez
dodatkow wg norm PN-EN 197-1:2002 i PN-EN 197-22060astpujacej klasie
wytrzymalaci :

» Klasa 32,5 — do betonu klasy B25

* wymagania dot. skladu cementu :

» Skilad cementu winien odpowiatdeymaganiom normy PN-EN 197-1:2002.
oznakowanie opakouia
W przypadku cementu workowanego na opakowaniu wihié umieszczony trwaly,
wyrazny napis zawierafy dane :

* 0znaczenie;

* nazwa wytworni i miejscowati;

e data wysyiki;

* termin trwatdci cementu;

swiadectwo jakéci cementu

» Kazda partia dostarczonego cementu musi posia&diemdectwo jakéci (atest) wraz z
wynikami bada.

» akceptacja partii cementu :

+ Kazda partia cementu przed jejyeiem do betonu musi uzyskakceptagj Inspektora
nadzoru.

kontrola parametréw cementu :

e cement pochodzy z kadej dostawy musi lypoddany badaniom wg normy PN-EN
197-2:2002, a wyniki ocenione wg PN-EN 197-1:2002

» zakres badacementu pochodzego z dostawy dla ktorej jest atest z wynikamidhad
Cementowni mzna ograniczy i wykona tylko badania podstawowe
ponadto przedayciem cementu do wykonania mieszanki betonowejczade
przeprowadzenie kontroli obejmuogj :

* o0znaczenie czasu yrania wg PN-EN 196-3:1996;

» 0znaczenie zmiany afipsci wg PN-EN 196-3:1996;

» sprawdzenie zawaroi grudek ( zbrylé cementu nie nadgych s¢ rozgnigc¢ w
palcach i nie rozpadaych sé w wodzie)

W przypadku gdy powasza kontrola wykze niezgodn& z normami , cement nie ro® by

uzyty do betonu.

warunki magazynowania o okres sktadowania

Miejsca przechowywania cementu mdgy¢ nastpujace :

a) dla cementu pakowanego (w workach) :
» sklady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone izgibezone z bokow przed opadami)
* magazyny zamkate ( budynki o szczelnym dachgcianach)

b) dla cementu luzem :

* magazyny specjalne (zbiorniki stalowe|betowe lub betonowe przystosowane do
pneumatycznego zatadowania i wytadowania cementparzone w ugzlizenia do
kontroli obgtosci cementu oraz we wtazy do czyszczenia oraz klamaggianach
zewretrznych)

Cement nie meze by uzyty do betonu po okresie :

e 10 dni —w przypadku magazynowania w sktadach dyehr

* po uptywie terminu trwakxi podanego przez Wytwargdy przechowywanie odbywa
si¢ w skladach zamkaiych

Kazda partia cementu winna bprzechowywana w sposob ustiaviaj ace tatwe jej rozrgnienie.
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2.3. Kruszywo do betonu.

Kruszywo do betonu winno charakteryzavwak statgcia cech fizycznych
jednorodnécia uziarnienia pozwalaga na wykonanie partii betonu o state] jako
Poszczegolne rodzaje i frakcje kruszywa musg na placu budowydualz w wytwaorni betonu
skltadowane oddzielnie na umocnionym padtav taki sposob aby nie ulegaty zanieczyszczeniu
i nie mieszaly si.

Zapasy kruszywa winny IBytak dwe, aby zapewniaty wykonanie wszystkich potrzebriyatia
i atestow nie zaktocag rytmu budowy.

Kruszywo grube :

Dopuszcza gistosowanie kruszywa grubego spelgapo wymagania normy : PN-86/B-06712
oraz PN-79/B-06711.

Dostawca kruszywa jest zobawany do przekazania dlazdej partii kruszywa wynikow jego
petnych badéwg PN-86/B-06712 oraz wynikoéw badania specjalnggfyczicego reaktywngi
alkaliczne w terminach przewidzianych przez Inspeknadzoru budowy.

Na budowie dla kadej partii kruszywa nalgy wykona kontrolne badania niepetne obejaug :
- 0znaczenie sktadu ziarnowego wg PN-78/B-06714PN-EN 933-1:2000);

- 0znaczenie zawada ziaren nieforemnych wg PN-78/B-06714/16 (PN-E389:2001);

- 0znaczenie zawarloi zanieczyszczeobcych wg PN-78/B-06714/12;

- 0znaczenie zawao grudek gliny wg PN-88/B-06714/48,;

- 0znaczenie zawaroi pytdw mineralnych wg PN-78/B-06714/13.

W przypadku gdy kontrola wyka niezgodnéci cech danego kruszywa z wymaganiami
PN-86/B-06712 #ycie takiego kruszywa nie nasipi¢ po jego uszlachetnieniu ( np. przez
ptukanie lub dodanie odpowiednich frakcji kruszywapnownym sprawdzeniu.

Nalezy prowadzé biezaca kontrok wilgotnasci kruszywa wg PN-77/B-06714/18 (PN-EN
1925:2001) dla korygowania recepty roboczej betonu.

Kruszywo drobne :

Dopuszcza si stosowanie kruszywa drobnego spehluago wymagania norm : PN-
79/B-06711
oraz PN-86/B-06712.

Piasek pochodzy z kazdej dostawy musi poddany badaniom niepetnym obejyu) :

- oznaczenie sktadu ziarnowego wg PN-78/B-067 L4PN-EN 933-1:2000);

- 0znaczenie zawaloi zanieczyszczeobcych wg PN-78/B-06714/12;

- 0znaczenie zawao grudek gliny wg PN-88/B-06714/48;

- 0znaczenie zawaroi pytdw mineralnych wg PN-78/B-06714/13.

Zobowigzuje sé dostawe do pzekazywania, dla kalej partii piasku wyniku badapetnych
wg PN-86/B-06712 oraz okresowo wynikow badania speego dotycacego reaktywngi
alkalicznej.

W celu umaliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betorpwalery prowadzé biezaca
kontrok wilgotnaosci kruszywa wg PN-77/B-06714/18 (PN-EN 1925:200%)atcci zawartdci
frakcji 0-2 mm.

2.4. Woda.

Woda do produkcji betonu winna spethiaymagania normy PN-88/B-32250. Zaleca si
stosowanie wody wodaoggowej pitnej. Stosowanie jej nie wymaga prowadzdérada. Nalezy
pobiera ja ze zbiornika péredniego. W przypadku wody z innegadta naley przeprowadzi
jej kontrok zgodnie z powgsz norm.

2.5. Domieszki do betonow.

Dopuszcza si stosowanie domieszek speta@jch wymagania norm : PN-EN 934-

2:2002 i PN-EN 934-6:2002.

Do produkcji mieszanki wymagagsstosowania domieszek tylko w uzasadnionych przyaelu

i pod warunkiem przeprowadzenia kontroli skutkéwoecdnych takich jak : zmniejszenie
wytrzymataici, zwigkszenie nagkliwosci i skurczu po stwardnieniu betonu oraz zmniejezen
trwatosci betonu. Do produkcji mieszanek betonowych swssi domieszki o dziataniu
uptynniapcym, napowietrzacym, przypieszagcym lub opéniajacym wiazanie.




Domieszki musz posiadéa Aprobat Techniczia wydary przez ITB i mog by¢ stosowane za
zgody Inspektora nadzoru.
2.6. Mieszanka betonowa.

Do wykonania konstrukcjizelbetowych ména stosowamieszank betonovy
wykonywary samodzielnie przez Wykonawtub wykonywan w Wytworni , tzw. ,beton
towarowy”

Sktadniki mieszanki betonowej jak i sama mieszankiaz by¢ zgodne z wymaganiami S.S.T.
oraz dokumentacji projektowe;j.
Ponadto mieszanka betonowa winna odpowiadanaganiom : PN-88/B-06250 lub PN-ENV
206-1:2002.
2.7. Deskowania.
Do wykonywania deskowianalery stosowa materialy zgodne z wymaganiami :
* gwozdzie winny odpowiadawymogom normy PN-84/M-81000
» sklejka winna odpowiadavymogom norm : PN-EN 313-1:2001, PN-EN 322001
oraz PN-EN 636-3:2001
» drewno winno odpowiadavymaganiom norm : PN-92/D-95017; PN-91/D-95018: PN
75/D-96000; PN-72/D-96002; PN-63/B-06251
» deskowania systemowe winnydw dobrym stanie technicznym
* do smarowania elementéw deskavaiykapcych st z betonem nafsy stosowa srodki
antyadhezyjne parafinowe do tego typu zastogsowa
Materiaty na deskowania nie mpdeformowa sig pod wptywem warunkéw pogodowych
oraz na skutek zetkggia st z mieszank betonow.
2.8. Stal zbrojeniowa:

Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentaeichnicznej i wg PN-89/H-84023/06,
tj. stal kl. A-1 (St3SX) i kl. A-1ll (34GS). Whasn@i mechaniczne | technologiczne dla walcowki
| pretéw winny odpowiadawymaganiom podanym w PN-89/H-84023/1. W technaimugj
probie zginania powierzchnia probek nie powinna asgkva peknigé naderwa i rozwarstwié
Wady powierzchniowe :

Powierzchnia walcéwki i ptow winna by bez gknie¢, pecherzy i naderwa Na
powierzchni czotowej ptow niedopuszczalneypozostatéci jamy usadowej, gknigcia i
rozwarstwienia widoczne gotym okiem. Wady powieraolwe takie jak rysy, drobne tuski i
zawalcowania, wicenia niemetaliczne, 2@ry, wypukitaci i chropowatéci sa dopuszczalne —
jezeli nie przekraczaj0,5 mm dla walcowki i pitéw zebrowanych grednicy nominalnej do 25
mm, z& 0,7 mm dla pgtdw o wickszychsrednicach.

Odbidr stali na budowie :

Odbior stali na budowie powinien bgokonany na podstawie atestu hutniczego
dofaczonego przez wytwogcstali. Atest powinien zawie¢éa nazw; wytworcy, oznaczenie
wyrobu wg PN-82/H-93215, wszystkie wyniki przepralzanych bad@oraz sktad chemiczny
wg analizy wytopowej, maspartii, numer wytopu lub numer partii, rodzaj obkdciepine;.

Na przywieszkach metalowych myszajdowaé sig nastpujace informacje : znak wytwaorcy,
srednica minimalna, znak stali, numer wytopu lub eumpartii, znak obrobki cieplnej.

Kazda wizka i kag pretéw winny mig oznakowanie farpolejna.

Przy odbiorze stali naty przeprowadz nastpujace badania : sprawdzenie zgofirio
przywieszek z zaméwieniem, sprawdzenie stanu paahai wg PN-82/H-93215, sprawdzenie
wymiaréw i masy oraz stanu powierzchni wg PN-883215,proba rozegania wg PN-91/H-
04310, proba zginania na zimno wg PN-90/H-04408

Do badania nalgy pobr& minimum 3 probki z kadego kegu lub wizki. Jak@é ocenid
pozytywnie jéli wszystkie badania odbiorcze dadaynik pozytywny.

Wyglad zewretrzny pretoéw zbrojeniowych dostarczonej partii winienchyastpujacy :

* na powierzchni gtéw nie powinno b§ zgorzeliny, odpadagej rdzy, ttuszczéw, farb
lub innych zanieczyszcae
» odchytki wymiaréw przekroju poprzecznegeidw i ozebrowania winny migic¢ sig w
granicach okrgdonych dla danej klasy stali w normachpavowych
» prety dostarczone w wikach nie powinny wykazywaodchylenia od linii prostej
wiekszego ni 5 mm na 1 m diugmi preta
Magazynowanie stali zbrojeniowe;j :
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Stal zbrojeniowa winna ldymagazynowana pod zadaszeniem w przegrodach ljatxath z
podziatem wg wymiarow i gatunku. Naledazy¢, by stal byta magazynowana w miejscu nie
nar&zonym na nadmierne zawilgocenie lub zanieczyszez&@bezpieczeniem przed nadmigrn
korozja stali zbrojeniowej na powietrzu, @by powtoka wykonana z mleczka cementowego.

2.9. Drut montazowy :

Do montau prtéw zbrojenia naley uzywa¢ wyzarzonego drutu , tzw. wzatkowego o
@ nie mniejszej 1il,0 mm. Przyrednicach wgkszych nk 12 mm stosowadrut wigzatkowy o
2 1,5 mm.
materiaty spawalnicze :
Stosowa elektrody odpowiednie do gatunku statizonych pgtow zbrojeniowych.
podkiadki dystansowe :
Dopuszcza gistosowanie stabilizatorow i podktadek dystansowsetonu, z zaprawy
lub z tworzyw sztucznych. Podktadki dystansowe ralgZz mocowane do gtéw. Nie
dopuszcza gistosowania podktadek dystansowych z drewna, dabtpretéw stalowych.

2.10. Materialy do izolacji przeciwwodnych i przeavwilgociowych budynku
oczyszczalni i obiektow igynierskich :

W celu wykonania izolacji przeciwwodnych i przeciilgociowych bud. oczyszczalni
oraz obiektow inynierskich zastosowano negtijace materiaty :

* lzolacja pozioma ptyt fundamentowych - 2 x papaléswva izolacyjna na lepiku
» asfaltowym .
* lzolacja pionowacian obiektow iaynierskich — roztwor asfaltowy Abizol R+2P;
» lzolacja pozioma plyty gérnej komory armatury - papa asfaltowa izolacyjna na lepiku
» asfaltowym + szlichta cementowa gr. 4 cm
* lzolacja pozioma taw fundamentowych - 2 x papal&siva izolacyjna
na lepiku asfaltowym na zimno
* lzolacja pionowa murow fundamentowych — roztwoalisfvy Abizol R+2P;

Do izolacji wykonywanych na zimno miggastosowanie roztwory i lepiki asfaltowe ,
ktore powinny odpowiadawymaganiom normy PN-B-24620:1998 oraz papy asfedtktore
powinny odpowiadawymaganiom norm : PN-90/B-04615, PN-92/B-27618;92B-27619;
oraz PN-B-27620:1998

2.11. taczniki :
Jako hczniki wystpuja polaczenia ngruby.
Sruby :

Sruby rozporowe do betonu winny spethigymagania norm PN-EN-ISO 4014:2002;

* Nakretki szesciokatne wg PN-EN-ISO 4034:2002;

» Podkiadki okagte zgrubne wg PN-ISO 7091:2003
Wszystkie 4czniki winny by cechowane éruby i naketki wywalcowane cechy na gtéwkach.
2.12. Sktadowanie materiatow :

Elektrody sktadowaw oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed
zawilgoceniem.
Laczniki (sruby, naketki, podktadki ) skladowaw magazynie w skrzynkach.
Do wyladowywania elementéw o mniejszych wymiaragymac wciagarek.
Elementy ukladaw sposob umdiwiajacy odczytanie oznakowania. Elementy do scalania
winny by¢ w miare mazliwosci sktadowane wasiedztwie miejsca przeznaczonego do scalania.
2.13. Materiaty do wykonania zabezpieczenia antykozyjnego konstrukcji
stalowych w postaci powtoki ochronnej — cynkowaniea goraco:
Materiatami podlegapymi procesowi cynkowania na ggoo s elementy stalowe w

postaci krat pomostowych i profili konstrukcyjnypbmostu
Powyzsze materiaty wto w p. 2.4. Specyfikacji , ktére podlegayymogom technicznym efym
w tymze punkcie.
2.15. Materiaty do wykonania konstrukcji drewnianyd :



Do konstrukcji drewnianych stosuje sirewno iglaste klasy C30 (K27) zabezpieczone
przed szkodnikami biologicznymi i ogniem . Prepa@inasysania drewna najestosowa
zgodnie z instrukej ITB.

Wszelkie preparaty zabezpieceag winny posiadaniezizdne atesty NROd§wiadectwa
dopuszczenia do stosowania.

2.16. Materiaty do wykonania konstrukcji murowych :

Sciany fundamentowe murowane z bloczkéw betonowych&MPa o gr. 38 i 25 cm na
Zaprawie cementowej M7.

Sciany nadziemne zewtrzne murowane z pustakoéw ceramicznych gr. 30 crhkMPa na
zaprawie cementowej M5.

Sciany nadziemne wewitrzne murowane z pustakéw ceramicznych gr. 30 cmn oegty
kratowki gr. 25 cm kl. 15 MPa na zaprawie cemenjdvg.

Kominy wentylacyjne z cegly ceramicznej peinejl8. MPa na zaprawie cem. M5.

2.17. Materialy do wykonania robot tynkarskich i dktadzinowych scian i podtog :
Materiaty: do przygotowania zaprawy stosa@waozna kada wodk zdatry do picia oraz wog
z rzeki lub jeziora .

Piasek powinien spelni@wymagania oboviizujacej normy a szczegolhaoi :

Nie zawierg domieszek organicznych . Do spodnich warstw tymidagry stosowa piasek
gruboziarnisty, do warstw wierzchnichirednioziarnisty.

Do gtadzi piasek drobnoziarnisty winien przechéqgxizez sito o przsvicie 0,5mm.
Zaprawa cementowo-wapienna :

Marka i sktad zaprawy powinny Bygodne z wymogami norm fistwowych.
Przygotowanie zaprawy do rob6t murarskich powinpowykonane mechanicznie. Do zaprawy
nalezy stosowa piasek rzeczny lub kopalniany.

Ptytki ceramiczne :

- barwa — wg. wzorca producentayczenia inwestora

- nasikliwos¢ po wypalaniu 10-24%

- wytrzymaita¢ na zginanie nie mniejszazil0 MPa

- odpornd¢ szkliwa na pknigcia wioskowate nie mniej #7160 C.

Materiaty do suchych tynkow :

Piyty gipsowo-kartonowe wg. PN-B-79406: 1997 i BN9405: 1997

Zaprawa gipsowa wg. producenta. taty drewnianezriki wg. instrukcji producenta.

2.18. Materialy do wykonania rob6t pokrywczych 1 ogrowadzenia wod
deszczowych :

Roboty obejmuj wszystkie czynnéei umazliwiajace i majce na celu wykonanie pokry
dachowych wraz z obrobkami blacharskimi i izodaermiczr.
Izolacja termiczna — wetna mineralna o gr. 18 cm.
Pokrycie — blacha dachéwkowa powlekana w kolorzditgmnwym wg technologii producenta.
lyola
taczniki — stosowé gwazdzie lub wkety ocynkowane wg. wska#iaproducenta materiatow
pokryciowych. Obrébki blacharskie powinnydgostosowane do wielkoi pochylenia potaci.
Rynny z blachy ocynkowanej , diugopolaczenia na zaklad min. 40 mm z lutowanym na catej
diugdasci. Uchwyty do konstrukcji dachu nie gaej niz co 50 cm.
Rury spustowe : powinny byzamocowane déciany uchwytami L < 3,0m .

3. Sprzet

Roboty zwizane z wykonaniem konstrukcji betonowycteibetowych mog byc¢
wykonywane ¢cznie lub mechanicznie przyyciu dowolnego spkzu do wykonywania owych
robot.

Wykonawca winien dysponowa

a) do przygotowania mieszanki betonowe; :
» betoniarki 0 wymuszonym dziataniu;
» dozowniki wagowe o odpowiedniej doktadidz aktualnymiwiadectwem legalizacij;
» odpowiednio przeszkolarobstug,;
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» do wykonywania deskowia sprztem ciesielskim;

e samochodem skrzyniowym;

e zurawiem o udwigu dostosowanym dogiaru elementow deskowa
b) do uktadania mieszanki betonowej :

* pojemnikami do betonu;

e pompami do betonu;

» wibratorami wgkbnymi o odpowiedniejrednicy;

» wibratorami przyczepnymi;

» fatami wibracyjnymi;

» zacieraczkami do betonu;
c¢) do obrébki i piedgnacji betonu :

o szlifierki do betonu

Roboty zwazane z przygotowaniem stali zbrojeniowe] mpdxy¢ wykonywane ¢cznie
lub mechanicznie przyzyciu sprztu zaakceptowanego przez Inspektora nadzoru budowy.
Prace zbrojarskie wykonywaspecjalistycznymi ugdzeniami ggtarskimi, prostowarkami,
nozycami i innymi stanowaicymi wyposaenie zbrojarni. Spkz winien by sprawny technicznie.

Roboty zwhzane z wykonaniem izolacji przeciwwodnych i przemilgociowych na
konstrukcjach betonowychzelbetowych mog by¢ wykonywane ¢cznie lub mechanicznie przy
uzyciu dowolnego spkgu przeznaczonego do wykonywania zamierzonych rdidtzt winien
by¢ zgodny z zaleceniami podanymi w kartach technelogich stosowanych materiatéw.
Ponadto sprkt uzywany przez Wykonawc winien by sprawny technicznie i spehdia
wymagania w zakresie BHP.

Do transportu i montar konstrukcji stalowych natg uzywa¢ zurawi, wchgarek,
podnanikéw i innych uradzer . Wszelkie urzdzenia dwigowe podlegaj przepisom w dozorze
technicznym i powinny by dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami upraacyani do
eksploatacji.

Sprzt do robo6t spawalniczych winien umiiovia¢ wykonanie zczy zgodnie z
technologi spawania i dokumentackonstrukcyja. Eksploatacja spetu winna by zgodna z
instrukch. Spawarki winny stana izolupcym podwyszeniu i by zabezpieczone od wplywow
atmosferycznych.

Roboty zwhazane z wykonaniem powtoki antykorozyjnej elementstalowych przez
cynkowanie mog by¢ wykonywane ¢cznie lub mechanicznie przy zyciu sprztu
przeznaczonego do wykonania zamierzonych robdét.

Roboty zwhazane z wykonywaniem konstrukcji drewnianych mdg¢ wykonywane
recznie i mechanicznie z zastosowaniemadea i narzdzi zgodnych z wymogami ergonomii i
zalecé BHP. .

Roboty zwizane z wykonywaniem konstrukcji murowych magykonywa recznie z
zastosowaniem ugdzen i narzdzi zgodnych z wymogami ergonomii i zaladgHP. .

Roboty zwizane z wykonywaniem tynkow i oktadzinian mog wykonywat recznie i
mechanicznie z zastosowaniemaatzax i narzdzi zgodnych z wymogami ergonomii i zaléce
BHP.

Roboty zwazane z wykonywaniem izolacji i pokrycia dachu omtacji termicznej
dachu mana wykonywa recznie z zastosowaniem ydzei i narzdzi zgodnych z wymogami
ergonomii i zalece BHP.

4. Transport

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawodczas wykonywania konstrukcji
zelbetowych winny by sprawne i spetnéawymagania BHP oraz przepisy ruchu drogowego.
Sktadniki mieszanki betonowej np. kruszywo iglamieszczé na catej powierzchni
tadunkowej i zabezpieczyrzed spadaniem i osuwaniem.

Mieszanki betonowe madiy¢ transportowane mieszalnikami samochodowymégcllo
samochodow dobie¢dak, aby zapewnhiwymagam szybka¢ betonowania z uwzgtinieniem
odlegtaici dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecamgrwy w przypadku awarii
samochodu. W czasie transportu niezendog¢ do segregacii, zmiany konsystencji i sktadu
mieszanki betonowej. Ponadto transport element@&haprykowanych z zaktadu prefabrykaciji
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winien zapewniabrak maliwosci wystpienia ewentualnych uszkodzeodksztatcé
mogacych mieg wptyw na uktad geometryczny konstrukcji, jej kdztaaz przyszie
bezpieczéstwo konstrukcji i jej aytkownikow.

Stal zbrojeniowa winna byprzewaona odpowiednimgrodkami transportuzeby
unikna¢ trwatych odksztatagoraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowegal. S
zbrojeniows podczas transportu naleutozy¢ rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej,
obok siebie i zabezpieczprzed przesuwaniemgsiPodczas transportu przestrze§N-88/H-
01105.

Materialy izolacyjne naley przewozt w oryginalnych opakowaniach producenta, w taki
sposob aby zabezpiec&zgpakowania przed uszkodzeniem.

Elementy konstrukcji stalowych ma@yc przewaone dowolnymirodkami transportu.
Podczas transportu materialy i elementy konstrukitjny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratstateczngci.

Srodki transportu winny hiyysprawne technicznie i spettiarymogi BHP. Transport
elementéw poddanych wcagej cynkowaniu winien zapewhbrak maliwosci uszkodzenia
elementéw jéli chodzi o ich ksztalt oraz trwalé powtoki antykorozyjnej.

Transport elementéw drewnianych winien zapévimak maliwosci uszkodzenia
elementéw jéli chodzi o ich ksztalt oraz trwalé. Srodki transportu winny bysprawne
technicznie i spelniawymogi BHP.

Transport materialdw do wykonywania robét murowwyghien zapewrd brak
mozliwosci uszkodzenia elementéwsjechodzi o ich ksztatt oraz trwaté. Srodki transportu
winny by sprawne technicznie i spetizvymogi BHP.

Transport materiatdw do wykonywania robét tynkackki oktadzinowych winien
zapewné brak maliwosci uszkodzenia elementow oktadzinowycklijehodzi o ich ksztalt oraz
zabezpieczenie materiatow sypkich i workowanyclegrzptywem warunkéw atmosferycznych
podczas transportiSrodki transportu winny hysprawne technicznie i spettiarymogi BHP.

Transport materiatéw do wykonywania robét pokrywaizi izolacji termicznej winien
zapewné brak maliwosci uszkodzenia elementow pokrywczych (blackl jghodzi o ich ksztatt
oraz zabezpieczenie materiatdw przed wptywem wahwratmosferycznych podczas transportu
. Srodki transportu winny bysprawne technicznie i spetdiaymogi BHP.

5. Wykonanie robot :

5.1. Wykonanie rob6t zwazanych z konstrukcjami betonowymi izelbetowymi :
5.1.1. Wymagania ogélne.

Wykonawca przedstawiignierowi budowy do akceptacji projekt organizaciji i
harmonogram rob6t uwzglniajacy wszystkie warunki, w jakichgda wykonywane roboty
zwiagzane z wykonaniem konstrukeglbetowych, uwzgldniajac planowany termin rozebrania
deskowania, jak réwnigplan przeprowadzonych bada
5.1.2. Zakres wykonania robot.
wykonanie deskowa :

Deskowanie elementow licowych winnodaywykonywane z elementéw deskatwa
uniwersalnych umdiwiajacych uzyskanie estetycznej faktury zetvanej.

Elementy dodatkowe mioa wykonywa z drewna w postaci tarcicy lub sklejki. Materialy
deskowanie nie magdeformowa si¢ pod wptywem warunkoéw atmosferycznych ani na skutek
zetknkcia z mag betonowy.

Elementy ulegajce zakryciu mona deskowéuzywajac tarcicy. Deskowania z tarcicy naje
wykonywa z desek drzew iglastych klasy nigszej nz K33. Deski winny mié grubc¢ nie
mniejsz niz 18 mm i szerok& nie wieksz niz 18 cm, powinny b§ jednostronnie strugane i
przygotowane do zestawienia na wpust i piéro.

Szczego6la uwag; przy wykonywaniu deskowianalezy zwrdci na elementy tworre faktug
scian licowych i zapewniage niezmienng przekroju poprzecznego elementdéw konstrukciji.
Zaleca st fazowanie krawdzi elementow betonowych listwami o wymiarach 2adta stykach
dwaoch prostotnych do siebidcian, szczegdlnie w stykach wklych. Zaleca gitakze
fazowanie gdy nie przewidziano tego w projekcieraéie potrzeby dokoiekorekty zbrojenia
przy zatwierdzeniu Inspektora nadzoru.

Przy podpieraniu deskowania rusztowaniem unpanktowego przekazywania sit.
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Przed betonowaniem usifrz deskowania ewentualne zanieczyszczenia orag¢okr
deskowanie od strony betonowasiegjdkami antyadhezyjnymi.
rusztowania :

Rusztowania nafgy montowa lub wykonywa zgodnie z ich technologmontau oraz
zgodnie z Projektem rusztowa
przygotowanie zbrojenia :

Przygotowanie zbrojenia wg punktu paaji— patrz pkt. 5.2.2 a)
montaz zbrojenia :

Montaz zbrojenia wg punktu pongj — patrz pkt. 5.2.2 b)
wbudowanie mieszanki betonowej :

podawanie i uktadanie mieszanki betonowej;

Przed przysipieniem do uktadania betonu nalesprawdzt : potazenie zbrojenia;
zgodnd¢ rzednych z projektem; czysté deskowania oraz obecitowkiadek dystansowych
zapewniajcych odpowiedri wielkosé¢ otuliny.
zageszczenie betonu;

Zageszczenie betonu winno byvykonywane zgodnie z nogmKonstrukcje betonowe,
zelbetowe i gpone. Wymagania i badania.”
przerwy w betonowaniu;

Przerwy w betonowaniu sytuowa miejscach przewidzianych w dokumentacji
projektowej lub w dokumentacji technologicznej udgmnej z Projektantem.

Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie rolepezinno by uzgodnione z Projektantem,
a w prostszych przypadkach ama sk kierowa zasad, ze powinna b§ ona prostopadta do
kierunku napgzen gtéwnych.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonoavaumna by starannie przygotowana do
pofaczenia betonu stwardniatego @eiezym przez :

Usunkcie z powierzchni betonu stwardniategariych okruchéw betonu oraz warstwy
pozostatego szkliwa cementowego; obfite zeilie wod i narzucenie kilkumilimetrowej
warstwy zaprawy cementowej o stosunkuziniym do betonu albo zenarzucenie cienkiej
warstwy zaczynu cementowego.

Powyzsze zabiegi wykonywaprzed rozpocgiem betonowania.

wymagania przy pracy w nocy;

Gdy betonowanie wykonywanedzie w nocy, koniecznym jest przygotowanie
odpowiedniego éwietlenia zapewniagego prawidlowe wykonawstwo robat.
warunki atmosferyczne podczas uktadania mieszankiwiazania :
temperatura otoczenia;

Betonowanie nalsy wykonywat wytacznie w temp. Nie gszych nk +5,0°C zachowujc
warunki umaliwiajace przez beton wytrzymaia co najmniej 15 MPa przed pierwszym
zamarzrgciem.

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza betonowanie w temp. Do -55C , jednak wymaga
to zgody Inspektora nadzoru, wpisu do Dziennikaddwgdoraz zapewnienia temp. Mieszanki w
chwili ukladania na poz. +200 i zabezpieczenia przed utraiepta w okresie co najmniej 7
dni do uzyskania przez beton wytrzymiioco najmniej 15 MPa.

zabezpieczenie podczas opadow;

W celu zabezpieczenia przed ulewnym deszczeniynalezednio przygotowaodpowiedn
ilo¢ oston wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrypgstierzchniswiezego betonu.
zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach;

Przy niskich temp. Utmny beton winien by chroniony przed zamarzmiem przez okres
pozwalajcy na uzyskanie wytrzymatoi co najmniej 15 MPa.

pielegnacija betonu :

Woda stosowana do polewania betonu winna spefmyanagania normy PN-88/B-32250.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinng diyronione przed uderzeniami i drganiami.
Rozformowanie konstrukcji nie nasipi¢ po osagnigciu przez beton wytrzymadoi
rozformowania dla konstrukcji monolitycznych (zgéelm norm, PN-63/B-06251) lub
wytrzymataci manipulacyjnej dla prefabrykatow.

5.2. Wykonanie rob6t zwazanych ze zbrojeniem betonu.

5.2.1. Ogélne warunki wykonania robot:
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Wykonawca przedstawi ignierowi budowy do akceptacji projekt organizacji i
harmonogram robét uwzglniajacy wszystkie warunki, w jakichella wykonywane roboty
zbrojarskie.

5.2.2. Zakres wykonywania robot :
przygotowanie zbrojenia :

Przygotowanie, monta odbidr zbrojenia powinien odpowiatdaymaganiom PN-B-
03264:2002. Rty i walcowki przed ich syciem naley oczyci¢ z zendry, rdzy, kurzu i btota.
Prety zanieczyszczone tluszczami ngl@pala lampami lutowniczymi ado catkowitego
usungcia zanieczyszcte
Czyszczenie winno ldydokonywane metodami nie powodeymi zmian we wiéciwosciach
technicznych stali ani ich korozji. Stal pokyytiza oczyszcza girgcznie szczotkami lub
mechanicznie. Po oczyszczeniu sprawgrzizekrdj poprzeczny prow. Stal zabtocanzmywa
strumieniem wody. Rty oblodzone odmta¢ strumieniem wody cieptej. Stal naca na
dziatanie stonej wody natg zmy woda stodka.

Dopuszczalna wielkd miejscowego wykrzywienia ptow nie powinna przekracé& mm, w
przypadku wikszych odchytek stal podéd@rostowaniu.

Prety ucina z doktadnécia do 1 cm za pomaamechanicznych riy. Dopuszcza sicigcie
palnikiem acetylenowym.

Haki, odgkcia i rozmieszczenie zbrojenia nalavykonywa wg dokumentacii projektowej z
jednoczesnym zachowaniem postana@wiermy PN-B-03264:2002.4czenie pgtow naley
wykonywat zgodni z postanowieniami normy PN-B-03264:2002.

Giecie prtéw naley wykonywa: zgodnie z rysunkami i nommPN-B-03264:2002. Na zimno
mozna gia¢ prety o O< 12 mm. Pgty o 0=12 mm winny byg odginane z kontrolowanym
podgrzewaniem.

Ponadto przy odbiorze hakow i odginalezy zwréck uwag na zewmtrzmg ich strow.
Niedopuszczalneastam gknigcia powstate podczas wyginaniaaczenie pgtéw wykonywa
zgodnie z.

Do zgrzewania i spawania mpgy¢ dopuszczeni spawacze @) odpowiednie uprawnienia.
montaz zbrojenia :

Zbrojenie nalgy uktada po sprawdzeniu i odbiorze deskawdlie naley podwiesza i
mocowa& do zbrojenia deskowia pomostéw transportowych, uadzer wytwdrczych i
montaowych. Monta zbrojenia z pojedynczych ¢giéw winien by dokonywany bezpmednio
w deskowaniu. Monta zbrojenia bezpwednio w deskowaniu zalecae sivykonywa przed
ustawieniem szalowania bocznego.

Montaz zbrojenia fundamentéw wykonywana podbetonie. Dla zachowania $diavej
otuliny naley uktadane w deskowaniu zbrojenie podpiepodkiadkami betonowymi lub z
tworzyw sztucznych o grukoi réwnej grubéci otulenia. Stosowanie podktadek zetdmv
stalowych jest niedopuszczalne. Na wysa@kdcian pionowych stosuje skoniecznie otulenie
za pomog podkiadek plastykowych pigrieniowych. Na dnie formy winny IBystosowane
podkiadki dystansowe typu zatwierdzonego przez dkiswa nadzoru. Szkielety zbrojenia
powinny by, o ile to maliwe, prefabrykowane na zewtnz. W szkieletach tych gzlty na
przeckciach petéw powinny by polaczone przez spawanie, zgrzewanie lutyzamnie na
podwajny krzy: wyzarzonym drutem vigzatkowym : przysrednicy petow do 12 mm dl nie
mniejszej nt 1,0 m; przyérednicy petdw powyzej 12 mm cérednicy nie mniejszej #il,5 mm.
Uktad zbrojenia konstrukcji musi urdiwi ¢ jego dokladne otoczenie przez beton. Paean
zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczeniet@v wzgkdem siebie i wzgldem deskowania nie
moze ulec zmianie. Rozstaw zbrojenigrednice winny by zgodne z dokumentacprojektowy
oraz PN-B-03264:2002.

Minimalna grubé¢ otuliny zewrtrznej w swietle prtdw i powierzchni przekroju elementu
zelbetowego winna wynasco najmnie;j :

* 0,07 m - dla zbrojenia gtéwnego i podpér masywny@f55 m — dla strzemion

fundamentéw i podpor masywnych; 0,05 m — digdw gtéwnych lekkich podp6r i pali;

0,3 m- dla zbrojeniaavigaréw;

* 0,025 m — dla strzemion gtéwnych i zbrojenia plgtostéw
Uktadanie zbrojenia bezp@dnio w deskowaniu i podnoszenie na odpowieavysokaé jest
niedopuszczalne.
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5.3. Wykonanie robot zwazanych z izolacjami przeciwwodnymi i przeciwwilgomwymi .
5.3.1. Ogdlne warunki wykonania robot:

Wykonawca przedstawi dgnierowi budowy do akceptacji projekt organizacji i
harmonogram robdt uwzglniajpcy wszystkie warunki, w jakich eola wykonywane roboty
Zwiazane z wykonaniem izolacji

Podwykonawca robdét izolacyjnych powinien posiadibsowne do zadania referencje z
wykonywania podobnych izolacji przeciwwodnych i gevwilgociowych na konstrukcjach
betonowych elbetowych.

Ostateczy decyzg o zakwalifikowaniu , przedstawionego przez Wykooaw
Podwykonawcy, do wykonania robét izolacyjnych obdek inzynierskich dokonuje itynier
budowy. Wykonawca nie me zlecg zadania innemu Podwykonawcy bez zgody Inspektora
nadzoru budowy.

Temperatura otoczenia w czasie wykonywania p@aych robdt winna méei¢ sie w granicach
+5°C do +35C i by¢ 0 3 stopnie wysza od temperatury punktu rosy.
Wilgotnos¢ wzglgdna powietrza w czasie wykonywania robét winné g wicksza ni 85 %

5.3.2. Zakres wykonywania robot :
przygotowanie powierzchni betonowej :

Pokrywana powierzchnia musidgczyszczona, sucha, bez pylu i zanieczyszcze
Nalezy usunyé wszystkie ldne czsci i substancje zakiécgge wiazanie, takie jak pyly, oleje,
tluszcze, resztkirodkdw pietgnacyjnych i amanych z szalunkiem i etc.
Zagkbienia i mate uszkodzenia najewyrowna, a wiksze ubytki wypetrd, zgodnie z
wymogami dotycgcymi napraw konstrukcji betonowycliélbetowych.

Materiaty do napraw konstrukcji betonowyckeibetowych winny b§ zgodne z zaleceniami
Producenta materiatléw izolacyjnych i na odwrot.
Bezparednio przed pokryciem betonu izolaopalezy powierzchng betonu oczicic i
przedmuch&spgzonym powietrzem.
Powierzchnie przeznaczone do wykonywania izolam)imy odpowiada zaleceniom podanym w
kartach technicznych stosowanych materiatéw i [globatach technicznych odimie :

* wytrzymalaci podiaza na odrywanie (min. 1,5 MPa)

» temperatury podia

» wilgotnosci podiaza (maks. 4 % - chyhge materiat jest przeznaczony do ukfadania na

podiaza 0 ¢ldszej wilgotndci)

* wieku betonu
gruntowanie :

Powierzchnie betonowe winny bgruntowane za pomadérodkéw gruntujcych,
zalecanych przez Producenta materiatu izolacyjhdgbedacych elementem danego materiatu
izolacyjnego zgodnie z kartechniczm Producenta i aprobata ITB.
wykonanie warstwy izolacyjnej :

Prace zwqzane z wykonaniem izolacji winny &prowadzone z zachowaniem wymaga
dokumentacji projektowej , odpowiednich norm, Kadhnicznych Producenta i aprobat
technicznych wydanych przez ITB.

Metody wykonania izolacji :

* malowanie pdzlem, watkiem;

e natryskiwanie;

» szpachlowanie;

» przyklejanie lub rozwijanie gotowych materiatow laoyjnych
Przy naktadaniu poszczegélnych warstw izolacji haf@zestrzegazalecanych przez
Producenta zakresOw temperatur otoczenia i gadboaz ich wilgotnéci.

Podiae oraz kada nanoszona warstwa winnatlpdebrana przez Inspektora nadzoru
Budowy. Przystpienie do kolejnych etapow robét seonasipi¢ po dokonaniu odpowiedniego
wpisu przez Inspektora nadzoru do Dziennika Budowy.

5.4. Roboty zwizane z montgem i wykonaniem konstrukcji stalowych.

Cigcie :
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Brzegi po cgciu winny by¢ czyste, bez nadenfiagradu i zadziorowzuzla, naciekow i
rozpryskéw. Miejscowe nieréwidci zaleca s wyszlifowac.
Prostowanie i gecie :

Podczas prostowania iegia powinny by przestrzegane ograniczenia dotyz
granicznych temperatur oraz promieni prostowania.

Skladanie zespotow :
e czesci do skladania winny liyczyste oraz zabezpieczone przed karopjnajmniej w
miejscach, ktdre po moriia beda niedosg¢pne
» brzegi do spawania wraz z przylegtymi pasami sze@kl5 mm winny by
oczyszczone z rdzy czy farby oraz nie powinny wyke rozwarstwi@ widocznych
gotym okiem
Katy ukosowania, poteenia i wielk@ci progu wg wtdciwych norm spawalniczych.
potaczenia nasruby :

Dtugos¢ srub winna by taka aby mena byto stosowamozliwie najmniejsa liczbe
podkiadek .

Nakretki i tby srub powinny bezp&ednio lub przez podktadidoktadnie przylegado kczonych
powierzchni.

Sruba w otworze nie powinna przesuwsie ani drga przy ostukiwaniu mtotkiem kontroplnym.
Montaz konstrukciji :

Montaz konstrukcji prowad#i zgodnie z dokumentagcfechniczi i przy udziale
srodkow, ktére zapewaniosignigcie projektowanej wytrzymadai i statecznéci, uktadu
geometrycznego i wymiaréw konstrukcji. Kolejne e@ty mog by¢ montowane po
wyregulowaniu i zapewnieniu statecZobelementow uprzednio zmontowanych.

5.5. Wykonanie rob6t zwazanych z zabezpieczeniem antykorozyjnym konstrukcji
stalowych w postaci cynkowania na geyco .
5.6. Wykonanie robot zwazanych z konstrukcjami drewnianymi.

Roboty naley prowadzt zgodnie z dokumentacfechniczi przy udzialesrodkdw,
ktore zapewniaj osagniccie projektowanej wytrzymadei ,uktadu geometrycznego i wymiarow
konstrukcji.

5.7. Wykonanie robot zwazanych z konstrukcjami murowymi.

Roboty naley prowadz¢ zgodnie z dokumentaciechniczm przy udzialesrodkow i
materiatow, ktore zapewnigpsiagniccie projektowanej wytrzymaiaoi ,uktadu geometrycznego
i wymiaréw konstrukcji i bezpiecastwo pracy ( w tym na wysokoi).

5.8. Wykonanie roba6t tynkarskich i okladzinowychscian i podiag.

Roboty naley prowadz¢ zgodnie z dokumentaciechniczm przy udzialesrodkow i
materiatoéw, ktére zapewnigpsihgniccie projektowanej wytrzymasei ,grubgci powtoki i
wymaganego wyghu.

W przypadku robét oktadzinowych posadzek winny bgchowane wymagane spadki
powierzchni i odporn@ nascieranie materiatbw zgodna z wymogami.
5.9. Powioki malarskie :

Powierzchnia powtok nie powinna niieszkodzé. Barwa winna b§ jednolita bez
widocznych poprawek. Powtoki malarskie nie megydziela nieprzyjemnego zapachu i
zawiera substancji szkodliwych dla zdrowia.

5.10. Wykonanie robot pokrywczych i izolacyjnych péaci dachowych (wraz z obrébkami
blacharskimi).

Roboty naley prowadzt zgodnie z dokumentacjechniczia przy udzialesrodkow i
materiatoéw, ktére zapewnigpsihgniecie projektowanej izolacyjrigoi ,grubaci powtoki i
wymaganego wyghu.

Wszelkie roboty zwjzane z wykonywaniem pokrycia to roboty na wysakowinny by
prowadzone z zachowaniem szczegdlnej estiei i zasad BHP.

6. Kontrola jakosci i obmiar robot:

6.1. Kontrola jakosci wykonania konstrukcji betonowych i zelbetowych.
6.1.1Wymagania ogolne :
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Kontrola jakdci wykonania konstrukcji betonowychiélbetowych polega na
sprawdzeniu zgodrioi z dokumentagj projektows oraz wymaganiami podanymi w normach
oraz niniejszej Specyfikaciji.

Kontrola winna by prowadzona wg ,Planu kontroli” spadzonego przez Wykonawcktory
podlega zatwierdzeniu przez Inspektora nadzoru BydBlan Kontroli obejmuje podziat na
poszczegolne etapy, a ich kontrola jest potwierdzapisem do Dziennika Budowy.
6.1.2. Zakres kontroli i badan :
deskowania :
Kontrola deskows przed betonowaniem musidgokonana przez Inspektora nadzoru i
potwierdzona wpisem do Dziennika budowy.
Sprawdzenie polega na :
» sprawdzeniu stanu technicznego deskowaiwersalnych przed zastosowaniem
e sprawdzeniu cech geometrycznych przed betonowaniem
e sprawdzeniu stateczéw deskowa
e sprawdzeniu szczeldaoi i czystaci deskowa
» sprawdzeniu powierzchni deskofiva
» sprawdzeniu pokrycia deskowérodkiem antyadhezyjnym
» sprawdzeniu klasy drewna, jego wad lub sprawdzdegkowa systemowych
» sprawdzeniu geodezyjnym poziomu dolnej powierzdaskowania oraz patenia
gornego poziomu betonowania
rusztowania :
* ewentualne rusztowania kontrolofvagodnie z wymogami i przepisami dotgcymi
rusztowa
zbrojenie :
patrz punkt jak riej, tj. pkt. 6.2.
skiadniki mieszanki betonowej i mieszanka betonowa

Na Wykonawcy spoczywa oboaviek zapewnienia wykonania bad&boratoryjnych
przewidzianych normami, rglzy innymi PN-88/B-06250 i niniejgzS.S.T. oraz gromadzenie,
przechowywanie i okazywanie Aynierowi Budowy wszystkich wynikow bafladotyczcych
jakosci materiatdbw. Wykonawca winien zlécnadzor laboratoryjny niezaleemu laboratorium.
Wykonawca winien umdiwi¢ udziat w badaniach gynierowi Budowy. Naley opracowa
.Plan kontroli” jakaci betonu uwzgidniajcy badanie sktadnikow mieszanki betonowej,
dostosowany do wymagdatechnologii produkcji. Plan winien obejmoévdadania zgodne z
normami oraz inne konieczne do potwierdzenia priamidsci materialtdbw a wymagane przez
Inspektora nadzoru.
wbudowanie mieszanki betonowej :

Warunki wbudowania mieszanki betonowej winny agodne z normami, niniejgz
specyfikacy oraz dokumentagjprojektovs.
pielegnacija betonu :

Warunki pietgnacji betonu winny byyzgodne z norm ,Konstrukcje betonowe,
zelbetowe i smzone. Wymagania i badania.”
beton :

W celu wykonania badabetonu nalgy pobierd prébki. llos¢ pobranych probek
powinna by okreslona w ,Planie kontroli” jakéci betonu, ktéry podlega zatwierdzeniu przez
Inspektora nadzoru.

Ponadto obowizek wykonania badespoczywa na Wykonawcy.
kontrola wykonczenia powierzchni betonu :

Wykonczenie powierzchni betonu winnodygodne z dokumentacprojektowa,
postanowieniami normy ,Konstrukcje betonowelbetowe i sprzone. Wymagania i badania.”

Jednostl obmiarow jest1 m*® wykonanych konstrukcji betonowyctiélbetowych
zgodnie z dokumentagprojektows i obmiarem w terenie.

6.2. Kontrola jakosci zbrojenia.

Kontrola zbrojenia, przed przygtieniem do betonowania, musidgokonana przez
Inspektora nadzoru i potwierdzona wpisem do DzienBudowy.

Zleceniodawca winien stwierdzzgodnd¢ utozenia zbrojenia z projektem i z normami w
zakresie :
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gatunku stali;

ilosci i srednic stali;

dhugcsci, rozstawow i zakotwie

prawidtowego otulenia i pewloi utrzymania poteenia petéw w trakcie betonowania;
sprawdzenia grubici otuliny maze by dokonywane przez Inspektora nadzoru réwnie
po betonowaniu przyayciu przyrzdéw magnetycznych

Dopuszczalne tolerancje :

odchylenia strzemion od linii prostopadtej do zbroa gtéwnego nie powinno
przekraczé 3%

réznica w wymiarach siatki nie weej niz 3 mm

liczba uszkodzonych skrzgwan w dostarczonych na budowie siatkach nie powinna
przekraczé 20% wszystkich skrzpwan

dopuszczalna dhica w wykonaniu siatki na jej dtuga nie powinna przekracéat/-
25,00 mm

réznice w rozstawie nedzy prtami gtdwnymi w belkach i podggjach nie powinny
przekraczé +/- 0,5 mm

réznica w rozstawie strzemion nie powinna przekraeza20 mm

Jednostk obmiaru robét zbrojarskich jesttonawykonanego zbrojenia, zgodnie z
dokumentagj projektows i pomiarami w terenie. Do obliczenia nalesci przyjmuje s¢
teoretyczn ilos¢ zmontowanego zbrojenia (t), tickm dlugasé pretdw poszczegolnyckrednic
pomnaom przez ich ajzar jednostkowy (t/mb).

Nie dolicza s stali wytej na zaktady przyatzeniu petdw, przektadek mongawych ani drutu
wiazatkowego. Nie uwzgtnia sk tez zwiekszonej ildci materialu w wyniku stosowania przez
Wykonawe; pretow o srednicach wgkszych od wymaganych w projekcie

6.3. Kontrola jakosci robot zwigzanych z wykonaniem izolacji przeciwwodnych i
przeciwwilgociowych.

Kontrola jakaci rob6t obejmuje :

stwierdzenie wiiciwej jakasci materiatu na podstawie atestu Producenta;
sprawdzenie zgodioi sposobu magazynowania z zaleceniami Producenta,;
sprawdzenie dopuszczalnego okresu magazynowania,;

kontrok prawidtowaci przygotowania powierzchni (wizualna ocena pongéni pod
wzgledem réwndci, braku plam i zabrudag;

kontrok wytrzymaitaci betonu na odrywanie;

kontrok prawidtowaci wykonania izolacji (wizualna ocena wykonanial&mji z ocemn
jednorodnéci wykonania powtok, stwierdzenie brakecherzy, ziuszczelub
odspoj@);

oznaczenie rzeczywistej grudmo powtoki (grubd¢ powtoki winna by zgodna z
wartaicia podan, w dokumentacji projek&gw zaleceniami Producenta;
grubai¢ te okresla sk jakosredni arytmetyczn z kilku pomiaréw w miejscach
wskazanych przez Inspektora nadzoru; gédlkresla sie metodami nieniszazymi lub
niszcacymi w sposob zgodny z aprobaechniczi IBDIM

kontrok poprawndci naprawienia kddow w wykonanej izolaciji;

kontrok wykonania warstwy ochronnej;

oznaczenie przyczepém izolacji (gdy izolacja wyk. natryskowo)

Jednostk obmiaru rob6t izolacyjnych jedtm? ( metr kwadratowy) wykonanej izolacji zgodnie
z dokumentagj projektows i obmiarem w terenie.
6.4. Kontrola jakosci robot zwigzanych z montaem i wykonaniem konstrukcji stalowych :

Kontrola jakdci polega na sprawdzeniu zgodoowykonania robot z projektem oraz

wymaganiami podanymi w pkt. 5.4. niniejszej Spdayii.

Roboty podlegaj odbiorowi. Jednostkobmiaru jest masa gotowej konstrukcji w tonach.
6.5. Kontrola jakosci robot zwigzanych z zabezpieczeniem antykorozyjnym konstrukciji
stalowych w postaci cynkowania na geyco :

Kontrola jakdci robot obejmuje :
kontrok prawidtowdci przygotowania powierzchni elementow stalowyclz(&lna
ocena)
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» kontrola prawidtowéci wykonania zabezpieczenia (wizualna ocena wykianpowtoki,
stwierdzeniu braku ubytkow powtoki)
Ocena poszczegolnych etapdw robot potwierdzanavigisem do Dziennika Budowy.
Jednostk obmiarow jest1 m? wykonanego zabezpieczenia antykorozyjnego kongjiruk
stalowych zgodnie z dokumentagjrojektows i obmiarem.
6.6. Kontrola jakosci robot zwigzanych z wykonywaniem konstrukcji drewnianych :
Kontrola jakdci robo6t obejmuje :

» kontrok prawidtowdci wykonania ziczy drewnianych i sprawdzeniu ich z projektem

» kontrola klasy drewna dostarczonego z wykazanynojeRcie i w atécie

» kontrola prawidtowséci wykonania zabezpieczenia (wizualna ocena wykiangowtoki,

stwierdzeniu braku ubytkéw powtoki)
Ocena poszczegolnych etapdw robot potwierdzanavigisem do Dziennika Budowy.
Jednostl obmiarow jestl m® wykonanych konstrukcji drewnianych zgodnie z dokntacy
projektowg i obmiarem.
6.7. Kontrola jakosci robot zwigzanych z wykonywaniem rob6t murowych :

Kontrola jakdci robot obejmuje :

* kontrok prawidtowdci wykonania paiczen scian prostopadtych

» grubaci scian i zgodnéci ich z projektem

* sprawdzenie zachowania pionu

» kontrola klasy materiatléw zastosowanych ze wykgaanv projekcie i w atécie
Ocena poszczegolnych etapow robét potwierdzanavigisem do Dziennika Budowy.
Jednostk obmiarow jest1 m? wykonanych konstrukcji murowych zgodnie z dokutaej
projektows i obmiarem.

6.8. Kontrola jakosci robot zwigzanych z wykonywaniem robot tynkarskich oktadzinowygh
scian i podtog
Kontrola jakdci robo6t obejmuje :

» kontrok prawidtowdci wykonania tynkéw i oktadzin

e grubagci tynkéw

» kontrola pionu i poziomgcian przed i po wykonaniu tynkow i oktadzin

» kontrola klasy materiatow zastosowanych ze wykgaanv projekcie i w atécie
Ocena poszczegolnych etapdw robot potwierdzanavigisem do Dziennika Budowy.
Jednostk obmiarow jest1 m? wykonanych konstrukcji murowych i oktadzinowyaoozinie z
dokumentagj projektows i obmiarem.

6.9. Kontrola jakosci rob6t zwigzanych z wykonywaniem robét pokrywczych i izolacyjgch
dachu (wraz z obrobkami blacharskimi) :
Kontrola jakaci rob6t obejmuje :

» kontrok prawidtowaci wykonania paiczen blach dachowych

» sprawdzenie zachowania spadku dachu

» kontrola szczelngi i grubaici wetny mineralnej w dachu

» sprawdzenie gitosci pustki wentylacyjnej izolacji termiczne;j

» kontrola wykonania obrébek blacharskich dachuytjny i rury spustowe, blacha

okapowa , itd., obrébka gzymsu)

» kontrola klasy materiatléw zastosowanych ze wykgaanv projekcie i w atécie
Ocena poszczegolnych etapow robét potwierdzanavigisem do Dziennika Budowy.
Jednostk obmiarow jest1 m? wykonanych pokrycia orak m® dla obrébek blacharskichlimb
dla rynien i rur spustowych zgodnie z dokumentacpjektows i obmiarem.

7. Odbior robot

Wszelkie roboty zwizane z wykonaniem konstrukcji betonowycteibetowych
osadnika i obiektow irynierskich uznaje giza wykonane zgodnie z dokumeniggjojektows,
niniejsz S.S.T. i wymaganiami Inspektora nadzoru Budowsgljavszystkie pomiary i badania
z zachowaniem tolerancji podanych w dokumentacjigitowej, przywotanych normach lub w
punktach 2, 5 i 6 niniejszej S.S.T. daty wyniki ptyavne. Odbidr konstrukcji betonowych i
zelbetowych podlega wpisowi do Dziennika Budowy.
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Wszelkie roboty zwizane z wykonaniem zbrojenia podlegapsadom odbioru robot
zanikapcych oraz zasad podanych w pkt. 5 niniejszej sjikajf. Odbior zbrojenia przed
przystpieniem do betonowania powiniendgokonany przez Inspektora nadzoru oraz wpisany
do Dziennika Budowy. Odbior powinien polégaa sprawdzeniu zgodéw zbrojenia z
rysunkami roboczymi konstrukcjizelbetowej i postanowieniami niniejszej specyfikac]
zgodndci z rysunkami liczby pttdw w poszczegdllnych przekrojach, rozstawu strzemio
wykonania hakow, zkz i dlugdci zakotwie pretow oraz maliwosci dobrego otulenia ptow
betonem.

W trakcie prowadzenia robét izolacyjnych z8a nanoszona warstwa winna ¢by
odebrana przez Inspektora nadzoru. Papyshie do kolejnych etapow robot ageonasipi¢ po
dokonaniu odpowiedniego wpisu przez Inspektora odzlo Dziennika Budowy.

Wykonanie izolacji uznaje siza wykonane z dokumentagyrojektovs, specyfikacj techniczig
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleji podanych w dokumentacii,
przywotanych normach lub w punktach 2,5 i 6 nszej ST daty wyniki pozytywne.

Wszystkie roboty zwazane z montaem i wykonaniem konstrukcji stalowych podlegaj
zasadom odbioru rob6t zanikaych. Kada konstrukcja dostarczona na budowodlega
odbiorowi pod wzgidem : jakdéci materiatdw, spoin, otworéw nauby; zgodnéci z projektem;
zgodndci z atestem wytwérni; jakkai wykonania z uwzgldnieniem dopuszczalnych toleranciji.

Odbior konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co sp@sobu naprawy powstatych
uszkodzé w czasie transportu potwierdzaymier wpisem do dziennika budowy.

Wszystkie roboty zwizane z  wykonaniem zabezpieczenia antykorozyjnegostkukcji
stalowych podlegajzasadom odbioru robot.

Inzynier Budowy w porozumieniu z Wykonaw@owotuje Komis¢ Odbioru, ktorej zadaniem
jest sprawowanie nadzoru nad wykonaniem zabezpmecamtykorozyjnego konstrukciji.
Wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego jest edbi przez Komigjpoprzez sporgizenie
protokotu i dokonanie wpisu do Dziennika Budowy.

Wszystkie roboty zwizane z wykonaniem konstrukcji drewnianych i z wy&niem
zabezpieczenia ogniochronnego i grzybobojczegastkokcji drewnianych podlegagzasadom
odbioru robdt.

Inzynier Budowy w porozumieniu z Wykonaw@owotuje Komis¢ Odbioru, ktorej zadaniem
jest sprawowanie nadzoru nad wykonaniem zabezmeczantykorozyjnego konstrukciji
drewnianych.

Wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego jest evdbie przez Komisj poprzez
sporadzenie protokotu i dokonanie wpisu do Dziennika 8argl.

Wszystkie roboty zwizane z wykonaniem konstrukcji murowych podlggagsadom
odbioru robot . Wykonanie rob6t murowych jest edane przez Komigjpoprzez spokgizenie
protokotu i dokonanie wpisu do Dziennika Budowy

Wszystkie roboty zwizane z wykonaniem roboét tynkarskich i oktadzinowyghdlegai
zasadom odbioru robét .

Wykonanie robét tynkarskich i oktadzinowych jestbeerane przez Komisj poprzez
sporadzenie protokotu i dokonanie wpisu do Dziennika 8argl.

Wszystkie roboty zwizane z wykonaniem i obsadzeniem stolarki okienrggwiowej
podlegag zasadom odbioru robét zanikeych.

Wykonanie robot zwizanych z obsadzeniem stolarki jest odbierane pkKamnisje poprzez
sporzdzenie protokotu i dokonanie wpisu do Dziennika 8argl.

Wszystkie roboty zwizane z wykonaniem robo6t pokrywczych i izolacyjnydgachu
podlegag zasadom odbioru robét zanikeych.

Wykonanie robot zwizanych z obsadzeniem stolarki jest odbierane pkKamnisje poprzez
sporadzenie protokotu i dokonanie wpisu do Dziennika 8argl.

8. Podstawa ptatndci

Podstaw ptatncci za wykonanie konstrukcji betonowejgalbetowej zgodnie z
dokumentagj projektowa, obmiarem w terenie i ocgfakaosci wykonania rob6t na podstawie
wynikéw pomiaréw i badalaboratoryjnych stanowi cena za 1 konstrukgji.

Cena obejmuje :
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» dostarczenie i sktadowanie niedlmych czynnikdéw produkcji

e prace pomiarowe i przygotowawcze

* wykonanie ,Projektu technologii betonowania”

* wykonanie ,Planu kontroli” materiatéw i robét

* wykonanie ,Projektu deskowuid rusztowa”

e 0oczyszczenie podia

» wykonanie deskowania z rusztowaniem

» pokrycie deskowasrodkiem adhezyjnym

» oczyszczenie deskowgrzed utageniem mieszanki betonowej

* przygotowanie mieszanki betonowej

» ulozenie mieszanki betonowej, z wykonaniem projektoveanytworow,
zabetonowaniem zakotwiei marek, zagszczeniem i wyréwnaniem powierzchni

» pielegnacg betonu

» rozbiorke deskowa i rusztowa

e usunkcie niedoskonakzi powierzchni

e oczyszczenie terenu robot z odpaddw i ustiaiich poza teren robot

» wykonanie i dokumentacja nieginych bada laboratoryjnych i pomiaréw wymaganych
Specyfikacy lub zleconych przez Inspektora nadzoru Budowy

Podstaw ptatngci za wykonanie zbrojenia betonu gtkl. A-I (St3SX) i A-111(34GS)
stanowi cena jednostkowa za 1¢amykonanego zbrojenia.
Cena obejmuje :
e prace pomiarowe i przygotowawcze;
» transport i skladowanie materiatow;
e 0czyszczenie i wyprostowaniegpbw;
* wyginanie; przecinanie atzenie petow;
* monta zbrojenia przy pomocy drutu gziatkowego i spawania wraz z jego stabilizacj
oraz zabezpieczeniem odpowiednich otulin zgvwemych betonu;
e czyszczenie terenu robot z odpaddw zbrojenia iigsimich poza teren robét
» wykonanie niezbdnych bada i pomiaréw wymaganych Specyfikadjub zleconych
przez Inspektora nadzoru

Podstaw platndici za wykonanie izolacji stanowi cena za 4wykonanej izolacji,
zgodnie z dokumentagprojektows, obmiarem rob6ét, atestem Producenta izolacji ngce
jakosciowa na podstawie wynikow bada pomiardw.

Cena jednostkowa obejmuje :
* prace przygotowawcze
» dostarczenie materiatéw przewidzianych do wykonaoiebt
e opracowanie ,Projektu organizacji robo6t” wraz zrhanogramem
* monta i demonta ewentualnych rusztovia
* monta i demonta ewentualnych namiotow
e przygotowanie i oczyszczenie pogo
* przygotowanie materiatdw do wykonania izolacji
* wykonanie warstwy gruntagej
* wykonanie izolacji przeciwwodnej lub przeciwwilgouiej
* wykonanie naprawy stwierdzonychelbw w wykonaniu izolacji
» wykonanie warstw ochronnych izolacji zgodnie z dolkmtacy projektova
» przeprowadzenie niezbnych badai pomiaréw wymaganych Specyfikacfechniczia
lub zleconych przez Inspektora nadzoru
» gromadzenie wynikow przeprowadzonych pomiaréw igdhad
» oczyszczenie i upogdkowanie terenu

Podstaw ptatngci za monta i wykonanie konstrukcji stalowej stanowi cena zart gotowej
konstrukcji.
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Postaw pfatngci za wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego tkokgji stalowych
za pomog cynkowania na gaco stanowi cena za 1’mabezpieczonej antykorozyjnie

konstrukcji stalowej, zgodnie

z dolentacy projektowy oraz obmiarem robot.

Cena jednostkowa obejmuije :
e prace przygotowawcze — przygotowanie i oczyszczpoitaza
* przygotowanie materiatdw do wykonania zabezpieezeni
* wykonanie warstwy zabezpieczegj
* gromadzenie wynikow pomiarow

* transport

Postaw platndici za wykonanie konstrukcji drewnianych stanowiaea 1 m
zabezpieczonej konstrukcji drewnianej, zgodniekudnentacj projektows oraz obmiarem

robot.

Postaw ptatngci za wykonanie konstrukcji murowych stanowi ceaal 21t wykonanej
konstrukcji murowej o okigonej grubdci, zgodnie z dokumentagcprojektowa oraz obmiarem

robot.

Postaw ptatnaci za wykonanie robot tynkarskich i oktadzinowystanowi cena za 1
m’ otynkowanej konstrukcji murowej lub 1°gtiany lub posadzki obfmnej oktadzia
ceramiczy, zgodnie z dokumentacprojektows oraz obmiarem robot.

Postaw ptatngci za wykonanie obsadzenia stolarki okiennej i dozvej stanowi cena
za 1 szt. obsadzonej stolarkiswietle ascieznic..

Postaw ptatngci za wykonanie rob6t pokrywczych i izolacyjnychcta stanowi cena

za 1 ni pokrycia.

9. Przepisy zwjzane

PN-89/H-84023/06
PN-82/H-093215
PN-88/H-01105
PN-B-03264:2002
PN-EN 197-1:2002

PN-EN 197-2:2002
PN-EN 196-3:1996

PN-EN 934-2:2002
PN-EN 934-6:2002
PN-88/B-32250

PN ENV 206-1:2002
PN-79/B-06711
PN-86/B-06712
PN-91/B-06714/34

PN-78/B-06714/15
PN-EN 933-1:2000

PN-78/B-06714/16
PN-EN 933-4:2001

PN-78/B-06714/12

» Stal okékwnego zastosowania. Stal do zbrojenia
» Walcowka i pty stalowe do zbrojenia betonu.”
~Stal. Potwyroby i wyroby hutnicRakowanie,
przechowywanie i transport.”
.Konstrukcje betonowe]betowe i sprzone. Obliczenia
statyczne i projektowanie.”
,cement. Cz.1: Sktad, wymagarigteria zgodnéci dotyczce
cementéw powszechnegaytku.”
,cement. Cz. 2 : Ocegadndci.”
.Metody badania cemefdznaczenie czasuagania i staléci
obgtosci.”
,Domieszki do betomapraw i zaczynu. Definicje wymagania,
zgodnéc, znakowanie i etykietowanie.”
,Domieszki do betorapaw zaczynu. Pobieranie probek,
kontrola zgodnéi i ocena zgodriwi,”
~Materialydowlane. Woda do betonéw i zapraw.”
.Beton. Cz.1: Wymaganvtaciwosci, produkcja i zgodrig.”
~Kruszywanmialne. Piaski do zapraw budowlanych.”
.Kruszywa mineralneldgonu.”
.Kruszywa mineralBadania. Oznaczenie reaktywod
alkalicznej.”
.Kruszywa mineralned®nia. Oznaczenie sktadu ziarnowego.”
.Badania geometryctmyasciwosci kruszyw. Cz. 1 :
Oznaczenie skladu ziarnowego. Metoda przesiewu.
.Kruszywa mineralned®nia. Oznaczenie ksztattu ziarn.”
,Badania geometrycimyutasciwosci kruszyw. Cz. 4 :
Oznaczenie ksztaltu ziaren”
.Kruszywa mineralned@nia. Oznaczenie zawaxtd
zanieczyszczeobcych.”
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PN-88/B-06714/48
PN-78/B-06714/13

PN-77/B-06714/18
PN-92/D-95017

PN-91/D-95018

PN-75/D-96000
PN-72/D-96002
PN-63/B-06251
PN-90/B-04615
PN-92/B-27619
PN-EN 10025:2002

PN-B-06200:2002
PN-H/92203:1994
PN-EN I1SO 4014:2002
PN-EN ISO 4034:2002
PN-ISO 7091:2003
PN-70/H-97051

PN-70/H-97052

PN-EN I1SO 8504-1:2002

PN-EN I1SO 8504-2:2002

BN-79/6115-44

.Kruszywa mineraln@d@nia. Oznaczenie zawaxtd
zanieczyszczew postaci gliny.”

.Kruszywa mineralnedBaia. Oznaczenie zawaitd pytow
mineralnych”

.Kruszywa mineralnedBaia. Oznaczenie nakliwosci.”

~Surowiec drzewny. Drewmelkowymiarowe iglaste. Wspdlne
wymagania i badania.”

~Surowiec drzewny. Drewinedniowymiarowe iglaste. Wspoélne
wymagania i badania.”
.rarcica iglasta ogélnegoeznaczenia.”
»rarcicastiiasta ogdlnego przeznaczenia.”
.Roboty betamoi zelbetowe. Wymagania techniczne.”
» Papy asfaltowe i smotoetody bada.”
» Papa asfaltowa na foli tasmie aluminiowej”
~Wyroby walcowane naagorz niestopowych stali
konstrukcyjnych. Warunki techniczne dostawy.”
wymagania.”
»Konstrukcje stalowe bwthne. Warunki wykonania i odbioru.”
.Blachy uniwersalne stad
Stuby z tbem sz&iokatnym.”
~Nakki szeciokatne.”
.Podkladki agie zgrubne.”
»Ochrona przed koepZrzygotowanie powierzchni stali, staliwa,
zeliwa do malowania. Ogoélne wytyczne.”

»0chrona przed koroZpcena przygotowania powierzchni stali,
staliwazeliwa do malowania.”

.Przygotowanie pagtetalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktéw. Metody przygotowania pergéni.
Zasady ogolne”

.Przygotowanie pagtetalowych przed naktadaniem farb i
podobnych
produktéw. Metody przygotowania powierzchni. Obrabk
strumieniowos$cierna.”

.Farby olejne i ftalowawierzchniowe ogbélnego stosowania.
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